Betriebs- DE

anleitung

Mechanische
Druckmessgerate

Beispiele:

g -
o
e *

Typ 131.11.063

Typ 131.11.050

Hinweise geméan aktueller
Druckgeraterichtlinie

B Die Druckmessgerate sind definiert
als ,druckhaltende Ausristungsteile”

B Das Volumen der ,druckbeaufschlag-
ten Gehause" ist bei WIKA-Druck-
messgeraten <0,1 L

B Eine CE-Kennzeichnung erfolgt
geman Fluidgruppe 1 nach Anhang
I, Diagramm 1 ab einem zuléassigen
Betriebsdruck > 200 bar

Nicht gekennzeichnete Gerate werden
geman Artikel 4, Absatz 3 ,guter Ingeni-
eurpraxis” hergestellt.

Giltige Normen (abhéangig vom Typ)
EN 837-1 Druckmessgerate mit Rohr-
federn, MaBe, Messtechnik,
Anforderungen und Prifung
Druckmessgerate, Auswahl
und Einbauempfehlungen
Druckmessgerate mit Platten-
und Kapselfedern, Maf3e,
Messtechnik, Anforderungen
und Prifung

&
ICS Schneider Messtechnik GmbH

Briesestrafie 59
D-16562 Hohen Neuendorf / OT Bergfelde

EN 837-2

EN 837-3
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Tel.: 03303 /50 40 66
Fax: 03303 /50 40 68
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www.ics-schneider.de

1. Sicherheit

WARNUNG!
Vor Montage, Inbetriebnahme
und Betrieb sicherstellen, dass

das richtige Druckmessgerat hinsichtlich
Messbereich, Ausfihrung und aufgrund
der spezifischen Messbedingungen der
geeignete messstoffberlhrte Werkstoff
(Korrosion) ausgewahlt wurde.

Die Belastungsgrenzen sind einzuhalten,
um die Messgenauigkeit und die Lebens-
dauer zu gewahrleisten.

Die Druckmessgerate dirfen nur durch
Fachpersonal und nach Autorisierung
des Anlagenbetreibers montiert werden.

Bei gefahrlichen Messstoffen wie z. B.
Sauerstoff, Acetylen, brennbaren oder
giftigen Stoffen, sowie bei Kalteanlagen,
Kompressoren etc. missen Uber die
gesamten allgemeinen Regeln hinaus
die einschlagigen Vorschriften beachtet
werden.

Aus Druckmessgeraten, die keiner
Sicherheitsausfiihrung gem. EN 837
entsprechen, kann im Falle von Bauteil-
versagen unter hohem Druck stehender
Messsstoff durch die ggf. berstende
Sichtscheibe austreten. Fir gasformige
Messtoffe und Betriebsdruck > 25 bar
wird gem. EN 837-2 ein Druckmessgerat
mit Sicherheitsausfihrung S3 empfohlen.

Nach einem externen Brand kann
besonders an Weichlotverbindungen
Messstoff austreten. Alle Gerate sind vor
Wiederinbetriebnahme der Anlage zu
Uberprifen und ggf. auszutauschen.

Bei Nichtbeachten der entsprechenden
Vorschriften kénnen schwere Kérper-
verletzungen und/oder Sachschaden
auftreten.

2. Mechanischer Anschluss

Entsprechend den allgemeinen techni-
schen Regeln fir Druckmessgerate
(z. B.EN 837-2). Beim Einschrauben der
Geréte darf die dazu erforderliche Kraft
nicht Uber das Gehause aufgebracht
werden, sondern mit geeignetem
Werkzeug nur (iber die dafir vorgesehe-
nen Schlusselflachen.
Fir zylindrische Gewinde sind an der
Dichtflache @ Flachdichtungen,
Dichtlinsen oder WIKA-Profildichtungen
einzusetzen. Bei kegeligen Gewinden
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Abdichtung der Prozessanschliisse

Montage mit
Gabelschlussel

Abdichtung im
Gewinde @

Schlusselflache

(z. B.NPT-Gewinde) erfolgt die
Abdichtung im Gewinde @, mit
zusatzlichen Dichtwerkstoffen, wie z. B.
PTFE-Band (EN 837-2).

Das Anzugsmoment ist von der einge-
setzten Dichtung abhéngig. Um das
Messgerat in die Stellung zu bringen,
in der es sich am besten ablesen I&sst,
ist ein Anschluss mit Spannmuffe oder
Uberwurfmutter zu empfehlen.

Bei Druckmessgeraten mit Ausblasvor-

richtung muss diese vor Blockierung
durch Gerateteile oder Schmutz
geschutzt sein. Fir Sicherheitsdruck-
messgerate (zu erkennen am (®)) ist ein
Freiraum hinter der ausblasbaren
Rickwand von > 20 mm einzuhalten.
Belliftungsventil (falls vorhanden) nach

der Montage 6ffnen bzw.
_b von CLOSE auf OPEN
stellen. Die Ausflihrung

des BelUftungsventils ist abhangig vom
Typ und kann von der obigen Darstellung
abweichen!

Anforderungen an die Einbaustelle
Ist die Leitung zum Messgerat fir eine
erschutterungsfreie Anbringung nicht
stabil genug, sollte (evtl. Gber eine flexib-
le Kapillarleitung) die Befestigung mittels
Messgeratehalterung erfolgen. Kénnen
Erschutterungen nicht durch geeignete
Installationen vermieden werden, dann
sollten Gerate mit Gehausefiillung
eingesetzt werden. Die Gerate sind

vor grober Verschmutzung und starken
Schwankungen der Umgebungstempe-
ratur zu schiitzen.

3. Zulassige Umgebungs- und
Betriebstemperaturen

Die Anbringung des Druckmessgeréates
ist so auszufiihren, dass die zulassigen
Umgebungs- und Messstofftemperatur-
grenzen, auch unter Ber(icksichtigung
des Einflusses von Konvektion und
Warmestrahlung, weder unter- noch
Uberschritten werden. Der Temperatur-
einfluss auf die Anzeigegenauigkeit ist
zu beachten.

4. Lagerung

Die Druckmessgerate zum Schutz vor
mechanischen Beschédigungen bis

zur Montage in der Originalverpackung
lassen. Messgerate vor Feuchtigkeit und
Staub schitzen.
Lagertemperaturbereich: -40 ... +70 °C.
Lagertemperaturbereich Typ PG23LT:
-70...4+70°C

5. Wartung / Reparaturen

Die Gerate sind wartungsfrei. Die
Messgenauigkeit sollte durch regelmaBi-
ge Prifungen sichergestellt werden.

Bei Druckmessgeraten mit Ausblas-
vorrichtung oder bei Sicherheitsdruck-
messgeréaten sind nach 10 Jahren die
Sicherheitselemente (z. B. Ausblasstop-
fen oder ausblasbare Riickwand) zu
tauschen. Der Austausch darf nur durch
qualifiziertes Fachpersonal und nach
Autorisierung des Anlagenbetreibers mit
Originalteilen durchgefiihrt werden.

Bei Demontage Beluftungsventil (falls
vorhanden) schlie3en.

WARNUNG!
Messstoffreste in ausgebauten
Druckmessgeraten kénnen

zur Gefahrdung von Personen, Umwelt
und Einrichtung flihren. Ausreichende
VorsichtsmaBnahmen ergreifen.



